
РАЗВЕРТКИ РУЧНЫЕ КОНИЧЕСКИЕ 

КОНУСНОСТЬЮ 1:30 

С ЦИЛИНДРИЧЕСКИМ ХВОСТОВИКОМ 

ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ 

ГОСТ 1 1 1 8 4 — 8 4 

(СТ СЭВ 4 6 3 0 — 8 4 ) 

И з д а н и е официальное 



РАЗВЕРТКИ РУЧНЫЕ КОНИЧЕСКИЕ 
К О Н У С Н О С Т Ь Ю 1 : 30 С Ц И Л И Н Д Р И Ч Е С К И М 

Х В О С Т О В И К О М 

Основные размеры 

Hand tapered reamers with cylindrical 
shank, taper 1 : 30. Basic dimensions 

ОКП 39 17513 

ГОСТ 
11184-84* 

(СТ СЭВ 4630—84) 
Взамен 

ГОСТ 11184—71 

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 29 июня 
1984 г. № 2378 срок введения установлен 

с 01.01.86 

Несоблюдение стандарта преследуется по закону 

1. Нас тоящий стандарт распространяется на ручные коничес­
кие ра звертки конусностью 1 : 30 с цилиндрическим хвостовикам, 
предназначенные для предварительной и чистовой обработки по­
садочных отверстий насадных зенкеров и разверток . 

Ст андар т полностью соответствует СТ СЭВ 4630—84. 
(Измененная редакция, Изм. № 1) . 
2. Основные ра змеры разверток должны соответствовать ука­

занным на чертеже и в таблице . 



Стр. 2 ГОСТ 11184—84 

Р а з м е р ы в мм 

П р и м е ч а н и е . Номинальные диаметры d, d1 и d2 установлены для чисто­
вых разверток. 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я ручной конической 
развертки конусностью 1 : 30, диаметром d = 1 6 мм, чистовой: 

Развертка 2372-0102 ГОСТ 11184—84 

То же , предварительной развертки : 

Развертка 2372-0102 — 1 ГОСТ 11184—84 

3. Р а зм е ры квадратов — по ГОСТ 9523—84. 
4. Центровые отверстия — формы В или R по ГОСТ 14034—74. 
5. Технические требования — по ГОСТ 11178—81. 
6. Элементы конструкции и геометрические параметры развер­

ток у к а з аны в рекомендуемом приложении. 



ГОСТ 11184—84 Стр. 3 

ПРИЛОЖЕНИЕ 

Рекомендуемое 

ЭЛЕМЕНТЫ К О Н С Т Р У К Ц И И И ГЕОМЕТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ РАЗВЕРТОК 

1. Элементы конструкции и геометрические параметры предварительных 
разверток указаны на черт. 1 и в табл. 1. 

* Размеры для справок. 

Черт. 1 


