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Р А З В Е Р Т К И Р У Ч Н Ы Е Ц И Л И Н Д Р И Ч Е С К И Е 

К о н с т р у к ц и я и р а з м е р ы 

ГОСТ 

7722-77* 
(СТ СЭВ 1168—78). 

В з а м е н 
Г О С Т 7 7 2 2 — 7 0 

П о с т а н о в л е н и е м Г о с у д а р с т в е н н о г о к о м и т е т а с т а н д а р т о в С о в е т а М и н и с т р о в С С С Р 
от 18 м а р т а 1977 г. № 666 с р о к в в е д е н и я у с т а н о в л е н 

1. Настоящий стандарт распространяется на цилиндрические 
ручные развертки с прямыми и винтовыми канавками: 

чистовые — для обработки отверстий с полями допусков по 
К6, Is6, Н6, G6, N7, М7, К7, Js7, Н7, G7, F8, Е8, Н8, F9, D9, Н9, 
Н10, Н11, Р7 и Е9 — по ГОСТ 13779—77; 

с припуском под доводку — № 1, 2, 3, 4, 5, 6; 
черновые — с полем допуска по U8. 
Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 1168—78. 
(Измененная редакция, Изм. № 1). 
2. Конструкция и основные размеры ручных цилиндрических 

разверток должны соответствовать указанным на чертеже и в 
таблице. 

с 01.01.78 





Г О С Т 7 7 2 2 — 7 7 С т р . 3 

Продолжение 
Р а з м е р ы в мм 



С т р . 4 Г О С Т 7 7 2 2 — 7 7 

Продолжение 
Р а з м е р ы в мм 



Г О С Т 7 Г М — 7 7 С т р . 5 

Продолжение 
Р а з м е р ы в мм 

П р и м е ч а н и я : 
1. Допускается изготовлять развертки диаметрами 1,5 и 1,6 мм с числом 

зубьев 2 = 5 . 
2. При выборе диаметров разверток следует предпочитать 1-й ряд 2-му. 

Развертки, диаметры которых заключены в скобки, предназначены для обра­
ботки посадочных отверстий под шарико- и роликоподшипники по ГОСТ 
3478—79. 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я ручной цилиндри­
ческой развертки диаметром D = 8,0 мм, для обработки отверстия 
с полем допуска по Н7, исполнения 1: 

Развертка 2360-0130 Н7 ГОСТ 7722—77 

То же, развертки № 2 с припуском под доводку: 

Развертка 2360-0130 2 ГОСТ 7722—77 

То же, черновой развертки: 

Развертка 2360-0130 U8 ГОСТ 7722—77 



С т р . 6 Г О С Т 7 7 2 2 — 7 7 

3. Размеры квадратов — по СТ СЭВ 150—75. 
4. Центровые отверстия — формы В по ГОСТ 14034—74. До­

пускается изготовлять развертки диаметром D до 10 мм с наруж­
ными центрами. 

5. Предельные отклонения диаметра D разверток чистовых и 
черновых — по ГОСТ 13779—77, с припуском под доводку — по 
ГОСТ 11173—76. 

6. Геометрические параметры разверток указаны в рекомен­
дуемом приложении. 

7. Черновые развертки должны изготовляться по заказу потре­
бителя. 

8. Технические требования — по ГОСТ 1523—81. 
9. Основные размеры разверток с промежуточными диаметра­

ми указаны в справочном приложении 2. 
(Введен дополнительно, Изм. № 1). 



Г О С Т 7 7 2 2 — 7 7 С т р . Г 

ПРИЛОЖЕНИЕ 1 

Рекомендуемое 

ГЕОМЕТРИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ РАЗВЕРТОК 

1. Геометрические параметры режущей части разверток указаны на черт. 1 
и в табл. 1. 

Т а б л и ц а 1 

Р а з м е р ы в мм 


