
РАЗВЕРТКИ МАШИННЫЕ КОНИЧЕСКИЕ 

КОНУСНОСТЬЮ 1:50 
ОСНОВНЫЕ РАЗМЕРЫ 

ГОСТ 10081—84 

(СТ СЭВ 4629—84, СТ СЭВ 4628-84) 



Р А З В Е Р Т К И М А Ш И Н Н Ы Е К О Н И Ч Е С К И Е 

К О Н У С Н О С Т Ь 1 :50 

Machine tapered reamers, 
taper 1 : 50. Basic dimensions 

О с н о в н ы е р а з м е р ы 

Взамен 

ОКП 39 17512 
ГОСТ 10081—71 

Постановлением Государственного комитета С С С Р по стандартам от 29 июня 
1984 г. № 2377 срок введения установлен 

1. Настоящий стандарт распространяется на машинные кони­
ческие развертки конусностью 1 : 50 с прямыми или винтовыми ка­
навками, предназначенные для обработки отверстий под коничес­
кие штифты. 

Стандарт полностью соответствует СТ СЭВ 4629—84, СТ СЭВ 
4628—84. 

(Измененная редакция, Изм. № 1). 
1а. Развертки должны изготовляться двух типов: 
1 — с коническим хвостовиком; 
2 — с цилиндрическим хвостовиком. 
(Введен дополнительно, Изм. № 1). 
2. Основные размеры разверток типа 1 должны соответствовать 

указанным на черт. 1 и в табл. 1, типа 2 — на черт. 2 и в табл. 2. 

с 01.01.86 



Стр. 2 ГОСТ 10081—84 



П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я машинной конической развертки конусностью 
1 : 50 типа 1 диаметром d=8 мм, исполнения 1: 

Развертка 2373—0025 ГОСТ 10081—84 



С т р . 4 ГОСТ 10081—84 

П р и м е р у с л о в н о г о о б о з н а ч е н и я машинной кониче­
ской развертки конусностью 1:50 типа 2 диаметром d = 4 мм, 
исполнения 2: 

Развертка 2373-0312 ГОСТ 10081-84. 
(Измененная редакция, Изм. № 1). 


